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1. Symbole
& Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze pro-
wadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.
A Uwaga! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogg
prowadzi¢ do szkod materialnych.
Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciez-
kich obrazen.
EIE Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.
2. Dane techniczne
Cisnienie wejsciowe pistoletu
RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(obszar stosowania)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi
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HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(obszar stosowania)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (cisnie-
nie wewnetrzne
dyszy > 0,7 bar)

> 29 psi (ci$nie-
nie wewnetrzne
dyszy > 10 psi)

Zgodne z ustawo-
dawstwem Lombardii/
Wiochy

< 2,5 bar cisnie-
nie wewnetrzne
dyszy < 1,0 bar)

< 35 psi (cisnie-
nie wewnetrzne
dyszy < 15 psi)

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(obszar stosowania)
zalecany 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(obszar stosowania)
zalecany 10 cm - 15cm 3.9”-5.9"

10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
bez zbiornika 496 g 17.50z. |498 g 17.6 oz.
ze zbiornikiem RPS 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.
ze zbiornikiem wielokrotnego 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
uzytku 0,6 |
z aluminiowym zbiornikiem wielo- (687 g |24.2 0z.[689g |24.3 oz.
krotnego uzytku 1,0 |
ze zbiornikiem RPS 0,6 | i cyfro- [588g |20.7 oz. _
wym pomiarem cisnienia (zadam2) | (zadam 2)
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1/4 gwint zewnetrzny
600 ml

Prog wigczenia/ wytgczenia 0,2 bar 3 psi
Doktadnos¢ wyswietlania + 0,10 bar + 1 psi
Maks. wyswietlana warto$é 9,9 bar 144 psi
Akumulator Renata CR1632

(nr art. 213769)

3. Zakres dostawy

 Pistolet lakierniczy z zestawem  Wersje alternatywne z:
dysz i zbiornikiem « elektronicznym urzgdzeniem do
* Instrukcja obstugi cyfrowego pomiaru ci$nienia
» zestaw narzedzi
» Klips CCS
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4. Konstrukcja pistoletu lakierniczego [1]

[1-1] Uchwyt pistoletu [1-11] Sruba do regulacii ilosci

[1-2] Sprezyna dociskowa materiatu

[1-3] Zestaw dysz z dyszg po- [1-12] Nakretka zabezpieczajgca
wietrza, dyszg farby (nie- do regulacji ilosci materiatu
widoczna), iglica materiatu  [1-13] Regulator cis$nienia powie-
(niewidoczna) trza

[1-4] Przytgcze pistoletu lakierni- [1-14] Sruba zabezpieczajaca
czego z QCC mikrometru powietrza

[1-5] Przytacze zbiornika z QCC  [1-15] Ttoczek powietrza (niewi-

[1-6] Sito lakieru (niewidoczne) doczny)

[1-7] Zbiornik [1-16] Przytacze sprezonego

[1-8] Pokrywa zbiornika powietrza

[1-9] Korek pokrywki zbiornika [1-17] System ColorCode (CCS)
[1-10] Regulacja strumienia okrg-  [1-18] Plyta czotowa do wskaznika
gly/ptaski cisnienia (tylko w przypadku
DIGITAL)
[1-19] Wskaznik ci$nienia (tylko w
przypadku DIGITAL)

5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowa¢ do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (mediéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomoca
sprezonego powietrza.
6. Wskazdéwki dotyczace

bezpieczenstwa

6.1. Ogolne wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa

AN AN

Ostrzezenie! Uwaga!

» Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-

gi. Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa pracy i podanych krokéw.
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VANV

Ostrzezenie! Uwaga!

» Zachowaj wszystkie zatgczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.

6.2. Wskazdwki bezpieczenstwa pracy specyficzne dla
pistoletu lakierniczego

VINSRVAN

Ostrzezenie! Uwaga!

» Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!

* Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

» Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzgdzenia mogg podejmowac
sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

» Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-
$ci reagowania obnizonej wptywem narkotykéw, alkoholu, lekarstw lub
w inny sposob!

» Nie uzywac pistoletu do lakierowania w przypadku jego uszkodze-
nia lub brakujgcych czescil W szczegodlnosci korzystac z pistoletu
wytacznie przy zamontowanej na state srubie mocujacej [1-14]!
Srube mocujaca dokrecaé przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA
Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszgcego maks. 1 Nm.

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic pistolet lakierniczy i ewentual-
nie go naprawic!

» W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odtagczyc¢ od sieci sprezonego powietrzal

» Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani zmie-
nia¢ jego parametréw technicznych!

» Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

» Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytgcznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!

PL
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VANVAN

NOTICE

Ostrzezenie! Uwaga!

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-

strzegac instrukcji obstugi!

Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatow zawierajgcych kwa-

sy, tugi czy benzyne!

» Nigdy nie uzywac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzadzenia elektryczne!

» W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikow, farb, lakieréw
lub innych niebezpiecznych materiatow natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!

.

6.3. Srodki ochrony osobistej @ @ © @ ™ @

A

Ostrzezenie!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegdw konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosic¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze sie zdarzy¢, ze
nastgpi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowaé
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

» Zagrozenie ze strony zbyt gorgcych powierzchni
W trakcie obrébki gorgcych materiatow (temperatura powyzej 43°C,
109,4°F) nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.
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6.4. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem
Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac¢ sie do
oznaczenia na produkcie.

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

* Nastepujgce zastosowania i dziatania prowadzg do utraty ochro-
ny antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i sSrodkéw czyszczacych bazujgcych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujgce przy tym reakcje
chemiczne moga przebiega¢ w sposob wybuchowy!

6.4.1 Dodatkowe wskazowki dotyczgce elektronicz-
nego urzgdzenia do cyfrowego pomiaru ci-
$nienia

Elektroniczne urzadzenie do pomiaru cisnienia zostato poddane badaniu

typu. Jest ono opracowane, skonstruowane i wykonane zgodnie z dyrek-

tywa UE 2014/34/UE. Zostato ono sklasyfikowane wg Ex ia [ICT4 Ga lub

Ex ia IICT4 Gb. Moze by¢ ono stosowane i przechowywane w strefie za-

grozenia wybuchem 1 i 2 w temperaturze otoczenia do 60°C. Jednostka

kontrolujgca: KEMA 05 ATEX 1090 X. Inne dopuszczenia: FM Global IS

CLIDIV1GPS ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallC T4

Ta=60°C

oraz CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CLIZN 1

AEx ia lIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Wymienione zastosowania oraz dziatania prowadzg do utraty osto-
ny przeciwwybuchowej, a co za tym idzie do wygasniecia roszcze-
nia gwarancyjnego i w zwigzku z tym sg zabronione:
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A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

.

Wymiana akumulatora w obszarach zagrozonych wybuchem!
Otwieranie ptyty czotowej wskaznika cisnienia!
Montaz innego akumulatora niz CR 1632, firmy Renata!

Podczas wymiany akumulatora zaleca sie wymiane uszczelek w komo-
rze akumulatora!

7.

Uruchomienie

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Stosowac jedynie weze pneumatyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem technicz-
nym, o odpornosci na state cisnienie na poziomie 10 bar , np. art. nr
53090!

ﬂﬂ Wskazowkal!

Nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

Ztgcze pneumatyczne, gwint zewnetrzny 1/4 lub dopasowana ztaczka
SATA.

Zapewni¢ minimalny strumien objetosci sprezonego powietrza (zuzy-
cie powietrza) i ciSnienie (zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu)
zgodnie z rozdziatem 2.

Czyste sprezone powietrze, np. poprzez SATA filtr 484, art. nr 92320
Przytacze sprezonego powietrza o srednicy wewnetrznej wynosza-
cej co najmniej 9 mm (patrz wskazéwka ostrzegawcza), np. art. nr
53090.

. Sprawdzi¢ poprawne dokrecenie wszystkich srub [2-1], [2-2], [2-3],

[2-4] i [2-5]. Dokreci¢ mocno rekg (11 Nm) dysze farbowg [2-1] zgod-
nie z [7-4]. Sprawdzi¢ poprawne dokrecenie Sruby blokujacej [2-5]
zgodnie z [10-1] i w razie potrzeby jg przykrecic.
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2. Przeptukac¢ kanat farby odpowiednim ptynem czyszczgcym [2-6],
przestrzegac instrukcji z rozdziatu 8.

3. Ustawi¢ dysze powietrzng: strumien pionowy [2-7], strumien poziomy
[2-8].

4. Zamontowac sito lakieru [2-9] i zbiornik [2-10].

5. Napehic zbiorniki (maks. 20 mm pod gérng krawedzig), zamkngc¢
pokrywag [2-11] i wigczy¢ blokade kapania [2-12].

6. Przykrecic¢ ztaczke przytaczeniowg [2-13] (nie zawarta w zakresie
dostawy) do przytacza powietrza.

7. Podtaczy¢ waz pneumatyczny [2-14].

.1. Ustawianie cisnienia na wejsciu do pistoletu

N

(1] Wskazowkal

» Zupetnie odciggna¢ kabtak spustowy i ustawi¢ cisnienie na wejsciu do
pistoletu (patrz rozdziat 2) zgodnie z jednym z rozdziatéw ([3-1], [3-
2], [3-3], [3-4] do [3-5]), ponownie pusci¢ kabtgk spustowy.

* W przypadku [3-3], [3-4] i [3-5] mikrometr powietrza [1-13] musi by¢
zupetnie otwarty/pionowy.

» W przypadku nieosiggniecia wymaganego cisnienia na wejsciu do pi-
stoletu nalezy zwiekszy¢ cisnienie w sieci sprezonego powietrza; zbyt
wysokie cisnienie powoduje zbyt duze sity odciggajace.

[3-1] Pistolet lakierniczy z cyfrowym wskaznikiem cisnienia (doktad-
na metoda).

[3-2] SATA adam 2 (akcesoria / metoda doktadna).

[3-3] Oddzielny manometr z urzgdzeniem do regulacji (akcesoria).

[3-4] Oddzielny manometr bez urzadzenia do regulacji (akcesoria).

[3-5] Pomiar ci$nienia w sieci sprezonego powietrza (najbardziej niedo-
ktadna metoda).

7.2.Ustawienie przeptywu materiatu [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]
- zupetnie otwarty regulator ilosci materiatu

EE Wskazowkal!

Przy w petni otwartej regulaciji ilosci materiatu nastepuje najmniejsze
zuzycie dyszy i iglicy farby. Wielko$¢ dyszy nalezy dobrac¢ w zaleznosci
od natryskiwanego materiatu i predkosci pracy.
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7.3. Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
» Ustawienia strumienia ptaskiego (ustawienia fabryczne) [5-1].
+ Ustawianie strumienia okragtego (ustawienia fabryczne) [5-2].

7.4.Lakierowanie

Aby rozpoczac lakierowanie, wcisng¢ catkowicie dzwignie spustu pistoletu
[6-1]. Prowadzi¢ pistolet lakierniczy jak pokazano na rysunku [6-2]. Za-
chowac¢ odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej okreslong w rozdziale 2.

8. Czyszczenie pistoletu lakierniczego

AN AN

NOTICE

» Przed czyszczeniem pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ pistolet
od sieci sprezonego powietrza!

= Nieoczekiwany wyciek sprezonego powietrza i/ lub wyciek natryskiwa-
nego medium moga stwarzaé niebezpieczenstwo wypadku!

» Doktadnie oproznic pistolet lakierniczy i zbiornik, zutylizowa¢ medium
natryskowe zgodnie z przepisami!

» Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!

» Stosowac neutralny ptyn czyszczacy (wartos¢ pH- 6 do 8)!*

» Nie uzywac kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw lub innych agresywnych srodkéw czyszczacych!*

» Nie zanurzac pistoletu do lakierowania w cieczy przeznaczonej do
czyszczenia!® Ciecz przeznaczona do czyszczenia nie moze w
zadnym wypadku dostac sie do kanatéw wentylacyjnych!

» Nie czysci¢ szybki cyfrowego wyswietlacza elektronicznego za pomo-
cg ostro zakonczonych, ostrych lub szorstkich przedmiotéw!

» Otwory czyscic jedynie za pomocg szczotek do czyszczenia lub igty do
czyszczenia dysz firmy SATA. Stosowanie innych narzedzi moze spo-
wodowac uszkodzenia i mie¢ zty wptyw na strumien rozpylonej cieczy.
Zalecane akcesoria to: zestaw do czyszczenia art. nr 64030.

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac¢ instrukcji obstugi!

Ostrzezenie! Uwaga!
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VANVAN

NOTICE

Ostrzezenie! Uwaga!

» Podczas catego procesu mycia nalezy doprowadzaé¢ do kanatu po-
wietrznego czyste sprezone powietrze!

» Dysza farby musi by¢ skierowana w doét!

 Pistolet lakierniczy mozna pozostawi¢ w maszynie do czyszczenia
tylko na czas trwania procesu mycia!***

* Nigdy nie uzywac ultradzwiekowych urzgdzen czyszczacych -
szkodzenia dyszy i powierzchni!**

» Po oczyszczeniu pistoletu lakierniczego i kanatu farby, dysze z
gwintem i zbiornikiem nalezy przedmuchac¢ czystym sprezonym
powietrzem!*

* w przeciwnym razie istnieje ryzyko korozji
** poza tym uszkodzenia elektroniki pistoletow DIGITAL

(14 Wskazowka!

» Po wyczyszczeniu zestawu dysz skontrolowaé obraz natrysku!
» Pozostate wskazowki dotyczace czyszczenia: www.sata.com/TV.

9. Konserwacja

VNSV

NOTICE

Ostrzezenie! Uwaga!

» Przed konserwacjg pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od sieci
sprezonego powietrza!

» Demontaz i montaz czesci wykonywaé bardzo ostroznie! Uzywac
wytacznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!

9.1. Wymiana zestawu dysz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] i [7-6]
Kazdy zestaw dysz SATA sktada sie z nastepujgcych elementéw: igta
farbowa“ [7-1], ,dysza powietrzna” [7-2], ,dysza farbowa” [7-3] oraz jest
recznie wyregulowana w celu uzyskania doskonatego obrazu natrysku.
Nasmarowac igte farbowg [7-1] w obszarze uszczelki igty (ok. 3 cm przed
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tulejka igly, sprezyng igty farbowej) oraz gwint sruby stuzacej do regulacji
ilosci materiatu [1-11]. Z tego powodu zestaw dyszowy nalezy zawsze
wymienia¢ w komplecie. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy
ponownie ustawi¢ przepustowos$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.

9.2. Wymiana uszczelki igty farbowej Kroki: [8-1], [8-2] i [8-3]
Wymiana jest konieczna, jezeli z samonastawiajgce;j sie uszczelki igty
materiatu wydostaje sie natryskiwane medium. Zdemontowac¢ kabtgk
spustowy zgodnie z [8-2]. Po demontazu sprawdzi¢, czy igta farbowa nie
jest uszkodzona i w razie potrzeby wymieni¢ zestaw dysz. Przy montazu
kabtgka spustowego zadbac o to, aby rolka kabtgka znajdowata sie w
prawidtowej pozycji [8-2]. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy
ponownie ustawi¢ przepustowos¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.

9.3. Wymiana ttoka powietrza, sprezyny ttoka powie-
trza i mikrometru powietrznego Kroki: [9-1], [9-2] i [9-3]

JAN

Ostrzezenie!

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrza!

Wymiana jest konieczna, jezeli przy nienacisnietym cynglu z dyszy po-
wietrznej lub na mikrometrze powietrznym wyptywa powietrze. Po demon-
tazu nasmarowac tuleje mikrometru powietrznego smarem do pistoletow
SATA (art. nr 48173), wiozy¢ ttok powietrza i dokreci¢ srube mocujaca za
pomocg oryginalnego narzedzia wielofunkcyjnego SATA z maks. 1 Nm.
[9-1]. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy ponownie ustawic
przepustowo$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w rozdziale 7.2.

A

Ostrzezenie!

» Skontrolowa¢ srube mocujgca pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposob zsungé
z pistoletu lakierniczego!
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9.4. Wymiana uszczelki (od strony powietrza)

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrza!

Kroki: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] i [9-5]

Wymiana samonastawiajgcej sie uszczelki [9-5] jest konieczna, jezeli

spod kabtgka spustowego wydostaje sie powietrze.

1. Po demontazu sprawdzi¢ ttoczysko pneumatyczne [9-4]; ew. wyczy-
Sci¢ lub w razie uszkodzenia (np. zadrapan lub zgie¢) wymieni¢, na-
smarowac¢ wysokowydajnym smarem SATA (art. nr 48173) i zamon-
towacé, przestrzegac kierunku montazu!

2. Przesmarowac¢ smarem réwniez tulejke mikrometru powietrznego, wiozy¢
wraz z tlokiem powietrza i dokreci¢ srube mocujacg przy pomocy orygi-
nalnego narzedzia SATA Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszgcego
maks. 1 Nm.

Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2

» Skontrolowa¢ srube mocujacg pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsung¢
z pistoletu lakierniczego!

9.5. Wymiana CCS (ColorCode-System)

CCS do indywidualnego znakowania pistoletu natryskowego mozna wy-
mieni¢ zgodnie z [9-6].

9.6. Wymiana trzpienia regulacji strumienia okragte-

go/szerokiego Kroki: [10-1], [10-2], [10-3]
Wymiana jest niezbedna, jesli z regulatora uchodzi powietrze lub jesli
regulator nie dziata.

1. Usuwanie starego wrzeciona
* Usung¢ $rube [10-1] (Torx TX20)
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2.

Wyjac¢ przycisk [10-2]

Wykrecic¢ trzpien [10-3] kluczem (szerokos¢ 14)

Sprawdzi¢ mocowanie trzpienia pod katem pozostatosci materiatu i
lakieru, w razie potrzeby oczyscic¢ przy uzyciu rozpuszczalnika
Montaz nowego wrzeciona

Wkreci¢ trzpien [10-3]

Wiozy¢ przycisk [10-2] do szesciokata trzpienia

Dokreci¢ srube mocujgcg [10-1] (Torx TX20) z maks. 1 Nm przytrzy-
mac przy tym przycisk

9.7. Wymienic baterie (DIGITAL) [11-11i[11-2]

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Akumulator wolno wymieniac tylko poza obszarem zagrozonym wybu-
chem!

Nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa zawar-
tych w rozdziale 6.4.2!

Nie otwiera¢ pokrywy jednostki cyfrowej [11-3]! Gwarancja wygasa
w przypadku nieprzestrzegania powyzszych instrukcji!

Czas pracy baterii wynosi od 1 do 3 lat w zaleznos$ci od intensywnosci
uzytkowania. Pojemnosc baterii jest kontrolowana elektronicznie. Aby
wykluczy¢ btedy pomiaru, w razie niewystarczajgcego natadowania ba-
terii nastepuje wytaczenie wyswietlacza i nalezy wymieni¢ baterie. W
zaleznosci od wyswietlacza i intensywnosci uzytkowania, baterie nalezy
wymieniac co:

Wskazanie:
Symbol baterii 4-5 tygodni
Wykrzyknik (migajacy) 2-3 tygodnie

Wskazanie "Lo"™ podczas wtgczania<1

Przykreci¢ recznie ostone pojemnika na baterie z zatozong uszczelka (nr
art. 1057414 razem z baterig) i sprawdzi¢ dziatanie.
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10. Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niestabilny strumien
rozpylonej cieczy (nie-
réwne nanoszenie/
plucie) lub pecherzyki
powietrza w zbiorniku

Dysza farby nie zosta-
fa wystarczajgco do-
ktadnie dokrecona

Dociagnac dysze far-
bowa [2-1]

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Luzna dysza powietrz-
na

Dokreci¢ recznie dysze
powietrzng [2-2]

Zabrudzona przestrzen
miedzy dyszg po-
wietrzng a dysza farby
(,obieg powietrza*“)

Wyczyscic obieg po-
wietrza, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony lub zabru-
dzony zestaw dysz

Wyczysci¢ zestaw
dysz - rozdziat 8 lub
wymieni¢ - rozdziat 9.1

Zbyt mata ilos¢ natry-
skiwanego materiatu w
zbiorniku

Napetni¢ [1-6] zbiornik

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Zbyt maty, ukosny, jed-
nostronny lub rozwar-
stwiony obraz natrysku

Zatkane lakierem
otwory dyszy powietrz-

Wyczyscic¢ dysze po-
wietrzng, przestrzegac

nej zasad z rozdziatu 8
Uszkodzone ostrze Sprawdzi¢ pod katem
dyszy farby (czop dy- |uszkodzen koncéwke
szy farby) dyszy farby ew. wy-

mieni¢ zestaw dysz,
rozdziat 9.1

Element regulacyjny
strumienia okragtego/
ptaskiego nie obraca

sie

Zanieczyszczony zawor|
regulacyjny

Zdemontowac el. re-
gulacyjny strumienia
okragtego/ptaskiego,
naprawic¢ lub w catosci
wymieni¢, rozdziat 9.7
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Pistolet lakierniczy nie
wytgcza powietrza

Zabrudzone osadzenie
ttoczka powietrza lub
zamkniety ttoczek po-
wietrza

Oczysci¢ osadzenie
ttoczka powietrza i/lub
wymieni¢ ttoczek po-
wietrza, ostone ttoczka
powietrza, rozdziat 9.4

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatowego (przy-
tacze pojemnika) lub
korpusu pistoletu la-

Zbyt dtugie pozostawa-
nie ptynu czyszczgce-
go (wodnistego) w/na
pistolecie

Czyszczenie, prze-
strzegac zasad z
rozdziatu 8, wymienié
korpus pistoletu

kierniczego
Nieodpowiednie ptyny
czyszczace
Czarny wyswietlacz Pistolet zbyt dlugo Czyszczenie, prze-
cyfrowy znajduje sie w ptynie | strzegac¢ zasad z
czyszczacym rozdziatu 8, wymienic

Nieprawidtowa pozycja
pistoletu w maszynie
czyszczacej

jednostke cyfrowg

Natryskiwany materiat
wycieka poza uszczel-
ke iglicy materiatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu lub
brak uszczelki

Wymieni¢ / zamonto-
wac uszczelke iglicy
materiatu, rozdziat 9.3

Uszkodzona lub zabru-
dzona iglica

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9.1 lub
wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Pistolet lakierniczy
kapie na czubku dyszy
farby ("czop dyszy
farby")

Ciato obce miedzy
ostrzem iglicy a dyszg
farby

Wyczyscic dysze i igli-
ce farby, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony zestaw
dysz

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9
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11. Utylizacja

Utylizacja zupetnie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska nalezy osobno utyli-
zowac akumulator i pozostatosci medium natryskowego pistoletu lakierni-
czego. Przestrzegac lokalnych przepisow!

12. Serwis
Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. Gwarancja / odpowiedzialnos¢

Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

SATA w szczegolnosci nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku:
» Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

» Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

» Obstugi przez niewykwalifikowany personel

» Niestosowania srodkéw ochrony osobistej

» Niestosowania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych

« Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

» Naturalnego zuzycia

» Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatac;i
» Prace montazowe/demontazowe

14. Czesci zamienne [13]

Po-

zy- |Nr art. Nazwa

cja

1 1826 Zestaw z 4 zatyczkami dla pojemnika z tworzywa

sztucznego 0,6 |

2 49395 Nakretka do zbiornika plastikowego 0,6 |

3 27243 Zbiornik z szybkoztgczkg 0,6 | QCC (tworzywo sztucz-

ne)
4 211508 |Uszczelka gtowicy powietrznej
5 140582 |Zestaw 5 elementow uszczelniajgcych do dyszy ma-

teriatu
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Po-

zy- |Nr art. Nazwa

cja

6 86843 Trzpien spustu

7 133942 | Uchwyt uszczelki (od strony powietrza)

8 211458 | Zestaw sworzni do dzwigni spustu

9 211433 |Kompletna dzwignia spustu

10 19745 Przegub obrotowy 1/4, gwint zewnetrzny x M15 x 1 do
pistoletéw lakierniczych innych niz DIGITAL

11 211409 |Opakowanie z 4 klipsami CCS (zielone, niebieski,
czerwone, czarne)

12 1057357 |Pokretto rowkowane i Sruba (po 2 szt.)

13 213025 | Trzpien do regulacji ksztattu strumienia okragty/ptaski
14 133934 | Opakowanie z 3 uszczelkami do trzpienia regulujace-
go ksztatt strumienia okragty/ptaski
15 211391 | Opakowanie z 3 srubami mocujacymi dla mikrometru

powietrznego serii 5000
16 133991 |Opakowanie z 3 glowicami ttoczka powietrza
17 211466 |Regulator ci$nienia powietrza
18 133959 | Komplet sprezyn: po 3x igty farb/ 3x sprezyny ttoczka
powietrza
19 211474 | Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka
20 15438 Uszczelka iglicy materiatu
3988 Pojedyncza paczka sit lakieru, 10 sztuk
21 76018 Opakowanie z sitkami lakieru 10 x 10 szt.
76026 Opakowanie z sitkami lakieru 50 x 10 szt.
22 1057414 | Zestaw akumulatoréw ze srubg zamykajaca i uszczel-
ka dla urzgdzenia DIGITAL
23 211441 | Uchwyt uszczelniajacy z tulejg dla serii 5000 DIGITAL
24 16162 Przegub obrotowy, gwint zewnetrzny 1/4 do pistoletow
lakierniczych DIGITAL
25 |211516 |Przegub obrotowy z uchwytem uszczelniajgcym i tule-
ja dla serii 5000 DIGITAL
1057323 |zestaw narzedzi
] |W zestawie naprawczym (art. nr 1047522)
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Zawarty w jednostce serwisowej ttoczka powietrza (art. nr

7 |g2552)
] Zawarty w komplecie sprezyn (art. nr 133959)
o Zawarty w komplecie uszczelek (art. nr 136960)

16. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

OpE 0]

¥
[=]

www.sata.com/downloads
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