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HJEJ KONTAKTOWY
SPRAYU

L4

KJEJ KONTAKTOWY W
SPRAYU

TENSORGRIP® L14 to natryskowy klej kontaktowy przeznaczony
dla przemystu meblarskiego i klejenia ré6znorodnych materiatéw do
arkuszy ptyt drewnopochodnych, metalu i niektérych twardych tworzyw
sztucznych. Jego kleisto$¢ i wtasciwosci PSA czynig go idealnym
rowniez do pianek, tkanin, materiatow wtdknistych oraz wielu innych
porowatych i nieporowatych substratow.

ZALETY

. Wysoka zawartos$¢ ciat statych.
. Dobra odpornosc¢ termiczna.

. tatwa kontrola aplikacji.

. Ekonomiczny.
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WYDAJNOSC (m2)*:

lottr-nfa ()
221tr-nfa O
500ml - 3-4m?

DANETECHNICZNE

APLIKACJA:

// 2-stronna

CZAS OTWARTY**:

CZAS SCHNIECIA***:

@ 1 - 3 minuty

KOLOR:

Do
/0 40 minut

ZASTOSOWANIE:

O Przezroczysty

WELASCIWOSCI:

Laminaty

Pogrubianie

E Piyt

Obrzeza

klejenia
** zalezy od warunkéw i temperatury otoczenia

ﬁ@ Natrysk
“pajeczyna/siecig”

*zapoznaj sig z instruktazem natrysku w celu uzyskania szczegotowych informacji na temat procesu

*** Podane czasy uzyskuje sig w rekomendowanych temperaturach klejenia
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CHEMICZNE DANE TECHNICZNE
Lepkosc 300 cps 25°C sp#2, 30r.p.m.
Catkowita zawarto$¢ suchej masy | 27%
Kolor Przezroczysty

tatwopalny roztwor kleju w

tatwopalnos$¢ systemu f
ftatwopalnym propelencie

Scinanie > 150 p.s.i.
sy 225
Temperatura rozw'arstwiania >100°C
(SAFT) 100 gramoéw

Czas schniecia 1 - 3 minuty
Czas otwarty 40 minut

Okres trwatosci 18 miesiecy od daty produkcji

OBSLUGA | PRZECHOWYWANIE

. Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki substancji
niebezpieczne;j.

. Nie przechowywa¢ w temperaturze powyzej 50°C.

. Unika¢ ekspozycji na dziatanie promieni stonecznych.

. Nie przechowywaé bezposrednio na podtodze betonowe;j.

. W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci stosowac klej w
temperaturze 18°C, ale zawsze powyzej 10°C.

. Aklimatyzowa¢ podtoza do normalnej temperatury pokojowej (18°C)

przez 48 godzin przed klejeniem.
. Nie przekracza¢ czasu otwarcia kleju.

. Zaleca sig przetestowanie produktu, aby okresli¢ jego przydatnosé

do okres$lonego zastosowania przed uzyciem w produkcji.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Produkt zostat stworzony do natrysku na dwie powierzchnie w
celu sklejenia ich ze sobg. Dla osiggnigecia najlepszych rezultatow
temperatura kleju i klejonych materiatéw powinna wynosi¢ od 16 ‘C
do 27 °C.

Nalezy uzywa¢ w odpowiednio wentylowanych pomieszczeniach.
Rekomendujemy dobrze wstrzgsng¢ pojemnikiem przez uzyciem.

Przed uzyciem sprawdz zgodno$¢, rozpylajgc niewielkg prébke kleju
na powierzchnie. Ten produkt moze degradowacé niektére podtoza.

% 1. Upewni¢ sie, ze klejone powierzchnie sg
suche, czyste, wolne od kurzu, ttuszczu,
wosku, pozostatosci farby, smaru ect.

2. Natryskiwa¢ z odlegtosci 10-20 cm pod katem
90 stopni do podtoza, do uzyskania jednolitej
i rownomiernej warstwy kleju pokrywajgcej
od 80 do 100% klejonych powierzchni. Jesli
potrzeba, natrysngé kolejng warstwe kleju w
miejscach gdzie jest go za mato.

<
Him -
O""“B 3. Pokry¢ klejem obie tgczone powierzchnie.

Jedna pionowo, drugg poziomo.

4. Odczeka¢ 1 - 3 minuty na odparowanie
rozpuszczalnika. Czas moze by¢ rozny
w zaleznosci od grubosci powitoki kleju i
warunkéw zewnetrznych jak temperatura czy

wilgotnos$¢.
@ 5.  Ztgczyé elementy ze sobg i docisngé. Im
wieksza sita zostanie uzyta przy docisku tym

zwigksza sie wytrzymato$¢ spoiny dlatego

rekomendujemy uzycie watka w celu uzyskania

réwnomiernego i mocnego docisku. Finalna
Y wytrzymato$¢ potgczenia uzyskiwana jest po
24h.
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POKRYCIE POWIERZCHNI KLEJEM

ZA MALO KLEJU

ZA DUZO KLEJU WEASCIWA APLIKACJA

=20 g suchej masy na m?
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